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1.Siatka druciana z oczkami kwadratowymi

Oferujemy Panstwu peten zakres siatek wg. standardowych
specyfikacji wtgcznie z najdrobniejsza na $wiecie siatkg 20
mikrometréw. Wszystkie dane szczegdtowe zawarte sg w tabeli na
stronach 4 - 7. Dodatkowo wykonujemy na zaméwienie siatki z
nastepujacych materiatéw : stale odporne na wysokie temperatury,
stopy CrNi, metalu monela, miedzi, stopéw aiuminium, tytanu i innych
cennych metali.

2. Siatka druciana filtracyjna

Od wielu lat specjalizujemy sie w produkcji drobnych i ultra drobnych
siatek. Nasze siatki sa szczegdlnie cenione i preferowane w
krytycznych zastosowaniach - w przemysle lotniczym i innych dzieki
wysokiej precyzji i jednolitoéci oczek.

Na stronie 10 i 11 mozecie panstwo znalezé najbardziej popularne
specyfikacje.
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3. Siatki specjalne do réznych zastosowan

Nasi wysoko kwalifikowani specjalisci przy uzyciu wielofunkcyjnych
maszyn i najnowocze$niejszych technik sg w stanie wyprodukowaé
kazdy rodzaj siatki stosowany w praktyce. Oto kilka przyktaddw :

siatki sitodrukowe dla elektroniki i grafiki, opiecie sita, siatki o wysokiej
wydajnos$ci i duzej powierzchni sita i siatki o wysokiej wytrzymatosci
dla gornictwa i przemystu zwirowego, siatki zapasowe, siatki
cisnieniowe dla przemystu produkujgcego ptyty $cienne
(oktadzinowe), siatki plecione dla przeno$nikéw tasmowych, etc.

4. Wytwarzanie sitek drucianych

W celu zapewnienia klientom wtasciwej obstugi sprzedajemy siatki nie
tylko w rolkach czy przyciete do zadanej dtugosci ale mozemy
dostarczaé je w dowolnym zadanym ksztatcie i formie.
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1. Czym jest siatka druciana ?

Siatka sktada sie z metalowych drutéw przecinajgcych
sie pod wtasciwym katem i tworzgcych w ten sposéb
wymiary otwordw czy apretury.

Wytwarzana jest poprzez tkanie drutdw poprzecznego
watka we wzdtuzne druty osnowy. W czasie tego
procesu druty ulegaja takiej karbikowatosci, iz nastepuje
trwate potgczenie. Poprzez réznicowanie utozenia
drutéw poprzecznych otrzymuje sie siatke z otworami
kwadratowymi, prostokatnymi lub tzw. otworami zero.

2. Do czego stosuje sie siatki druciane ?

Dzieki wysokiej precyzji siatek tkanych nadajg sie one
doskonale do przesiewania, oddzielania, sortowania,
filtrowania, sitodruku - aby wymienié tylko najwazniejsze
zastosowania. Dobdr optymalnej siatki dla kazdego
zastosowania zapewniony jest poprzez rozmaito$é
mozliwoéci liczenia réznych rodzajéw splotu i drutéw.

3. Jak siatki sa oznaczane ?

Siatki oznaczane sa przez rozmiar apretury (oczka) - W
i érednice drutu - D.

Poprzednio stosowane zwyczajowo oznaczanie siatki
poprzez numer powinno by¢ zaniechane.

W pewnych krajach oznaczenia siatki poprzez numer
sita (liczba oczek na dtugoéci 1cala=25.4 mm) stosuje
sie nadal. Dlatego tez numer sita stosowany jest nadal
przez firme BOPP. Siatka filtracyjna z tzw. otwarciami
zero nadal powinna by¢ oznaczana poprzez numer sita.

4. Rozmiar oczka (apretury) W

Rozmiary oczka od 16 mm do 1mm oznaczane sg w mm.
Rozmiary oczka ponizej 1 mm podawane sg w
mikronach.

Standardy 1SO okreslajg gradacje oczka przy
standardowych  numerach  serii zgodnie =z
miedzynarodowg normg 1SO-1973

5. Srednica drutu D

Wszystkie érednice drutu podawane sg w mm. Srednice
drutéw oparte sg na standardowych numerach ISO serii
R20

6. Obszar otwarty Fo

Okreélany jest jako procent wszystkich otwaré w
stosunku do catkowitej powierzchni siatki

w2 x 100

Fo= — )2

7. Siatka o otworach kwadratowych -
Standardowy zakres BOPPA

W oparciu o standardy ISO opublikowane dotychczas,
firma BOPP produkuje petny zakres siatek z oczkami
kwadratowymi spetniajgcych najbardziej rygorystyczne
wymogi przemystu sitowego.

Standard ISO dot. siatek drucianych, przemystowych Nr
2194-1972 zaleca trzy serie siatek R10 i R40 w podanej
kolejnoéci.Dziatajgc w interesie klienta BOPP zaleca
wszystkim  uzytkownikom siatek z  oczkami
kwadratowymi przestrzeganie tych zalecen przy doborze
siatek. Nastepujgca tabela standardowych gatunkdéw
BOPPA ukazuje wszystkie rozmiary oczek R10 (druk
ttusty) i R20 (kursywa). Standardowe gatunki BOPPA
wykonane z wymienionych materiatéw dostepne sg ze
sktadu lub tez po powiadomieniu w krétkim okresie z
biezgcej produkciji.

Kazdy uzytkownik ma zatem mozliwo$¢ zaspokojenia
swych potrzeb w krétkim terminie, w najwyzszej jakosci
przy umiarkowanych cenach i zgodnie z najnowszymi
standardami miedzynarodowymi. W przypadku
wystapienia drobnych zmian w miedzynarodowej
standaryzacji - zakres produkcji BOPPA zostanie
odpowiednio dostosowany

8. Szerokos¢ siatek

Rozmiary 1000 lub 1020 mm (40") i 1220 mm (48") sg
osiggalne natychmiast, inne szeroko$ci do 2400 mm
(94") czasami dostepne sg ze sktadu a czasem tkane na
zamdéwienie. :

9. Produkcja specjalna

Pod warunkiem ztozenia zamdwienia powyzej pewnego
minimum iloSciowego.

Firma BOPP w przysztoéci wyprodukuje dla panstwa
siatke wg. jakiejkolwiek technicznie realnej specyfikaciji
nawet w przypadku gdy produkt nie wchodzi w
standardowy zakres produkcji. Oprécz materiatow
wskazanych w tabeli BOPP na zyczenie wykona siatke z
jakiegokolwiek innego materiatu lub stopu nadajgcego
sie do tkania.

Dla wtasnej korzysci stosuj
standardowe gatunki BOPPA :
- z niezwtocznq dostawq

- z korzystnymi cenami



Al & A Srednica | Powierzchnia ‘
W(’)%”Z(f(’;c drutu Otwarta Siatka Waga Nitreclilz. Fosfor Mosiadz Stal Stal Stal
i mdm ;7; kg/m®  |AISI 304/316 Bronz Ocynowana [Ocynkowana
mm 3,2 69,4 1,3 6,77 X
16 2,5 74,5 1,4 4,29 X X
2,0 79 1,4 2,82 X
14 2,8 69,4 1,5 5,93 X
12,5 2,5 69,4 1,7 5,29 X
2,0 74,5 1,8 3,50 X X
1,6 79 1.8 2,31 X
11,2 2,5 67 1,9 5,79 X
1,6 77 2 2,54 X
10 2,5 64 2 6,35 X
1,8 72 2,1 3,49 X X
1.4 77 2,2 2,18 X
2,2 64 2,3 5,49 X
2,0 64 2,5 5,08 X
1,6 69,4 2,6 3,39 X X
1,25 74,5 2,7 2,15 X X
7,1 1,8 64 2,9 4,62 X
14 69,4 3 2,93 X X
6,3 1.8 60 3,1 508 . X
1,4 67 3,3 3,23 X X X X X X
1,25 69,4 3,4 2,63 X
1,0 74,5 3,5 1,74 X
5,6 1,6 60 3,5 4,52 X
1,25 67 3,7 2,80 X
1,12 69,4 3.8 2,38 x
5,0 1,6 57.6 3,8 4,93 X
1,25 64 41 (4) 3,18 X X X X X X
0,9 72 43 1,74 X
4,5 1,4 57,6 4,3 4,22 X
0,8 72 4,8 1,53 X
4 14 54 4,7 4,61 X
1,0 64 51 (5 2,55 X X X X X X
0,71 72 5,4 1,36 X
3,55 1,25 54 5,3 413 X
0,9 64 57 2,31 X
0,8 67 5.8 1,87 X
3,35 0,9 62,1 6 2,43 X
3,15 1,25 51 58 (6) 4,51 X
0,8 64 6,4 2,06 X X X X X X
0,56 72 6,8 (7) 1,07 X
2,8 1,12 51 6,5 4,06 X
25 1,0 51 7.3 3,65 X
0,71 60 79 (8) 1,99 X X X X X X
0,5 69,4 8,5 1,06 X
2,24 09 51 81 (8) | 328 x
0,63 60 89 (9 1,77 X X
0,36 74,5 98 (10) 0,64 X X
2 1,C 44,4 8,5 4,25 X
0,9 48 88 (9) 3,56 X
0,63 57,6 9,7 (10) 1,93 X
0,56 60 9,9 (10) 1,56 X X X X X
0,32 74,5 109 (11) 0,56 X X

* Prawdziwa ilo§¢ oczek w nawiasach przyblizona warto§é

** Masa wtasciwa obliczona dla stali = 7.85 dla stali nierdzewnej nalezy pomnozy¢ przez 1.01
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1.125 dla fosforu-bronzu, 1.083 dla mosigdzu
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Srednica

Powierzchnia

Wielkoéd Waga Stal
drutu Otwarta . h Fosfor . Stal Stal
O(i;ka s ;/O Siatka m® A 3'1\“35%'3 16l Bronz Mosiadz | 5enowana [Ocynkowana| — Stal
o
mm 0,8 48 9,8 (10) 3,13 X
1,8 0,32 72 12 0,61 X X
1,6 1,0 38 9,8 (10) 4,88 X
0,8 44,4 10,6 3,39 X
0,5 57,6 12,1, (12) 1,51 X X X X X X
0,36 67 13 0,84 X
0,28 72 13,5 (14) 0,53 X
0,22 77 14 0,34 X
1,5 0,63 49,6 11,9 (12) 2,37 X
14 0,71 44,4 12 3,08 X
0,45 57,6 13,7 (14) 1,39 X
0,25 72 15,4 (15) 0,48 X
0,22 74,5 15,7 (16) 0,38 X
1,32 0,5 52,6 14 1,75 X
1,25 0,8 38 12,4 3,97 X
0,63 44,4 13,5 2,68 X
04 57,6 15,4 1,23 X X X X X X
0,25 69,4 16,9 (17) 0,53 X
0,22 72 17,3 (17) 0,42 X
1,18 0,63 42,5 14 2,78 - X
0,22 71 18,1 (18) 0,44 X
1,12 0,56 44,4 151 (15) 2,37 X
0,45 51 16,2 (16) 1,64 X
0,36 57,6 17,2 1,11 X x
0,25 67 18,5 (19) 0,58 X
0,22 69,4 19 0,46 X
1,06 0,22 68,6 19,8 (20) 0,48 X
1 0,63 38 15,6 (16) 3,10 X
0,56 41 16,3 (16) 2,55 X
0.5 44,4 169 (17) 2,12 X
04 51 18,1 (18) 1,45 X
0,32 57,6 19,2 (19) 0,98 X X X X X X
0,22 67 21 0,50 X X
©um
950 0,2 68,2 22 0,44 X
900 0,5 41 18,1 (18) 2,27 X
0,36 51 20 1,30 X X
0,2 67 23 0,46 X X
850 0,5 39,6 18,8 2,35 X
04 46,2 20 1,63 X
0,2 65,5 24 0,48 X
800 0,5 38 19,5 2,44 X X
0,32 51 23 1,16 X X X X X X
0,2 64 25 0,51 X X
750 0,18 65 27 0,44 X X
710 0,45 38 22 2,22 X
0,36 44,4 24 1,55 X X
0,28 51 26 1,02 X X
0,18 64 29 0,46 X
670 0,16 65,2 31 0,40 X
630 0,4 38 25 1,97 X X
0,28 48 28 1,09 X i
0,25 51 29 0,91 X X X X X X
0,16 64 32 0,41 X ) X




Al Srednica | Powierzchnia
Wé%';ggc drutu Otwarta Siatka Waga Ni?at:jlz Fosfor Mosiadz Stal Stal Stal
g mdm ;/?) kg/m?  |AISI 304/316| Bronz Ocynowana |Ocynkowana
um 0,4 36 25 2,03 X
600 0,16 62,3 33 0,42 X X
560 0,36 38 28 1,79 X
0,28 44,4 30 1,19 X
0,16 60 35 0,45 X X
530 0,16 59 37 0,47 X X
500 0,32 38 31 (30) 1,59 X X
0,25 44,4 34 1,06 X X X X X X
0,16 57,6 38 0,49 X X
475 0,16 56 40 0,51 X X
450 0,28 38 35 1,37 X
0,2 48 39 (40) 0,78 X
0,14 57,6 43 0,42 X X
425 0,28 36 36 1,41 X
. 0,14 56,6 45 (44) 0,44 X X
400 0,25 38 39 (40) 1,22 X
0,22 41 41 (40) 0,99 X X X X X X
0,18 48 C 44 (45) 0,71 X
0,14 54 47 0,46 X X
375 0,14 53 49 (50) 0,48 X
355 0,22 38 44 1,07 X
0,18 44,4 47 0,77 X X X X
0,14 51 51 (50) 0,50 X
335 0,14 49,7 53 (54) 0,52 X
315 0,2 38 49 (50) 0,99 X X X X X X
0,16 44,4 53 0,69 X
0,112 54 59 (60) 0,37 X
300 0,2 36 51 1,02 X
0,112 53 62 0,39 X
280 0,22 31 51 (50) 1,23 X
0,18 38 55 0,90 X X
0,112 51 65 - (64) 0,41 X
265 0,1 52,7 70 0,35 X
250 0,2 31 56 1,13 X
0,16 38 62 0,79 X X X X X X
0,1 51 73 (74) 0,36 X
236 0,1 49,3 76 0,38 X
224 0,18 - 31 63 (60) 1,02 X
0,16 34 66 0,85 X X X
0,1 48 78 (80) 0,39 X
212 0,14 36 72 0,71 X
0,09 49,3 84 0,34 X .
200 0,16 31 71 (70) 0,90 X
0,14 34 75 0,73 X .
0,125 38 78 (80) 0,61 X X X
0,09 48 88 0,36 X
190 0,09 46 91 (90) 0,37 X
180 0,14 31 79 (80) 0,78 X
0,125 34 83 0,65 X X X
0,09 44,4 94 0,38 X

* Prawdziwa ilo$é oczek w nawiasach przyblizona warto$¢

** Masa wtasciwa obliczona dla stali = 7.85 dla stali nierdzewnej nalezy pomnozy¢ przez 1.01
1.125 dla fosforu-bronzu, 1.083 dla mosigdzu
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ATk éd Srednica | Powierzchnia
i drutu Otwarta Siatka e Nt Fosfor | Mogigdz Stal Stal Stal
W mm FA(’) kg/m?  |AISI 304/316 Bronz Ocynowana (Ocynkowana
um 0,125 31 89 (90) 0,70 X
160 0,112 34 93 0,59 X X
0,1 38 98 (100) 0,49 X X X
0,071 48 110  (105) 0,28 X
150 0,1 36 102 (100) 0,51 X
140 0,112 31 101 (100) 0,63 X
0,1 34 106 (105) 0,53 X
0,09 38 110 0,45 X X X
0,063 48 125 (120) 0,25 X
125 0,09 34 118  (120) 0,48 X
0.08 38 124 (125) 0,40 X X X
0,063 44,4 135 0,27 X
118 0,056 46 146 (145) 0,23 X
112 0,08 34 132 (130) 0,42 X
0,071 38 139  (140) 0,35 X X X
106 0,063 39,3 150 0,30 X
0,05 46,2 163  (165) 0,20 X
100 0,063 38 156  (150) 0,31 X X X
0,05 44,4 169 (165) 0,21 X X
95 0,045 46 181 (180) 0,18 X
90 - 0,063 34 166 (170) 0,33 X X
0,056 38 174 0,27 X
0,04 48 195  (200) 0,16 X
85 0,04 46,2 205 (200) 0,16 X
80 0,056 34 187  (190) 0,29 X
0,05 38 195  (200) 0,25 X X
75 0,05 36 205 (200) 0,26 X
0,036 45,7 230 0,15 X
71 0,05 34 210 0,26 X X
63 0,045 34 235 0,24 X X
0,04 38 245  (250) 0,20 X X
0,036 41 255 (250) 0,17 X
56 0,04 34 265 (270) 0,21 X
0,036 38 275 (270) 0,18 X X
0,032 41 290 (300) 0.15 X
53 0,04 32,5 275 (270) 0,22 X
0,036 35,5 285 0,19 X
50 0,04 31 280 0,23 X X
0,036 34 295 (300) 0,19 X X
0,03 39 320 (325) 0,14 X
45 0,036 31 315 0,20 X
0,032 34 330 0,17 X X
42 0,036 29 325 0,21 X X
40 0,032 31 355 (350) 0,18 x
0,025 38 390 (400) 0,12 X
38 0,025 36,4 405 (400) 0,13 X
36 0,028 31 395 (400) 0,16 X X
32 0,025 31 445  (450) 0,14 X
25 0,025 25 510 0,16 X
20 0,02 25 635 0,13 X




Siatki BOPP SD charakteryzujg sie :
- znakomitg precyzjg
- absolutng doktadnoscia
- zwiekszong wytrzymatoscig | wyzsza granicg plastycznosci
- ochronng powierzchnig otwartg

- kontrolowang réwnomierng gruboécig
Peten zakres produkcji siatek SD zawiera ponizsza tabelka :

Standardowe siatki SD o splocie ptéciennym firmy BOPP

llos¢ drutow Srednica Oczk Pole otwarte - Zalecany naci
Typ d W Fo Gz sta
na cm na cal mm pm % N/em

SD 224/100 31 80 0,1 224 48 205-225 6365
SD 200/90 34 88 0,09 200 48 185-210 56-58*
SD 180/90 37 94 0,09 180 44.4 186-212 61-63*
SD 160/71 43 105 0,071 160 48 160-186 4446
SD 140/63 49 120 0,063 140 48 132-150 39-41*
SD 125/63 53 135 0,063 125 44.4 130-150 4244
SD 118/56 57 145 0,056 118 46 112-130 35-37"
SD 100/50 67 165 0,05 100 - 44,4 104-120 33-35

SD 95/45 71 180 0,045 95 46 95-110 29-31

SD 90/40 77 200 0,04 90 48 84— 96 25-27
SD 75/36 90 230 0,036 75 457 74— 86 22-24
SD 63/36 97 250 0,036 63 41 74— 86 2527
SD 56/36 109 270 0,036 56 38 74— 85 28-30
SD 59/32 110 280 0,032 59 42 64— 77 21-23

SD 56/32 114 300 0,032 56 41 64— 74 2224
SD 50/30 125 325 0,03 50 39 58— 69 21-23

SD 40/28 146 370 0,028 40 34,6 56— 67 21-23

SD 40/25 154 400 0,025 40 38 51— 61 20-22

SD 40/23 159 400 0,023 40 403 46— 56 15-17

Ciezkie siatki SD o splocie ptéciennym lub skosnym dla osadéw gestej farby

SD 125/90 48 120 0,09 125 34 190-220 6668
SD 100/63 61 150 0,063 100 38 135-152 50-52
SD 80/50 77 200 0,05 80 38 104-117 39-41"
SD 63/40 97 250 0,04 63 38 86— 97 31-33

SD 56/40 109 270K 0,04 56 34 86— 99 35-37
SD 42/36 125 325K 0,036 42 29 80— 92 32-34
SD 36/28 154 400 K 0,028 36 31 63~ 72 25-27
SD 32/25 180 450 K 0,025 32 31 56— 64 21-23

SD 25/25 200 510K 0,025 25 25 57— 65 25-27

* Nacigg sita do 30-35 N/cm jest w praktyce wystarczajgcy. Na wyzszy naciag
nie pozwoli ramka drukarska i moze spowodowaéd zwiekszenie zuzycia rakla
(K=splot ukos$ny)

stosowany materiat : AlS| typ 304 stal nierdzewna
AlSI typ 316 do otrzymania na specjalne zyczenie

zastosowanie : siatki SD sg idealnym materiatem do produkeji :

- obwoddw scalonych
- drukowanie na szkle
- drukowanie na ceramice

Prosimy zwraca¢ sie o specjalng broszure SD 0100
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Niektore z wlasnosci ktére powoduja, ze siatka
filtracyjna jest jednym z najlepszych mediéw filtrujgcych

- wysoka wytrzymato§¢ na rozcigganie

- Wewnetrzna sztywnosé

- wysoka odpornos¢ na $cieranie

. dobra podatnos$¢ na ksztattowanie
. odporno$é chemiczna i termiczna
- regularna konfiguracja otworéw

- waska dystrybucja porowatosci

- brak migracji czasteczek

. dobre wspoétczynniki

- gtadka struktura powierzchni

- tatwe oczyszczanie
. wysoka niezawodno$é

Wspétczynnik filtra

Absolutny :

jest to Srednica najwigkszej kulistej twardej czgsteczki, ktéra moze przenikaé przez
medium filtrujgce w warunkach niezmiennego przeptywu. My okreslamy wspétezynnik
absolutny poprzez test temperatury wrzenia zgodnie z ARP 901

Nominalny :

Arbitralnie ustalony termin korespondujgcy z usunigciem 98% przypadkowych czasteczek
wigkszych niz ten wymiar. Stosuje sig rézne metody ustalania wspétczynnika nominalnego
a powtarzalno$¢ wynikéw pomiedzy poszczegdlnymi laboratoriami jest mizerna. Nalezy

zniechgcad do stosowania tego wspétczynnika. Podawany jest on jedynie do celéw
poréwnawczych poniewaz niektérzy dostawcy stosuja tylko ten wspéiczynnik lub tez nie
podajg nawet czy ich liczby dotycza wspétczynnikéw absolutnych lub tez nie podaja nawet
czy ich liczby dotyczg wspétczynnikéw absolutnych czy nominalnych. Poréwnujac siatki z
réznych 2rédet nalezy (mocno to zalecamy) poréwnag takze numer sita i wymiary drutéw.

SIATKA ZE SPLOTEM
SKOSNYM HOLENDERSKIM

Wspétezynnik Wsp6tczynnik Specyfikacja Srgdr}ica
Absolutny Nominalny Osnowa / Watek FUiL
w mikronach w mikronach Oczko Osnowgm/q Watek
5— 6 < 1 510 X 3600 0,025/0,015
6— 7 <1 450 X 2750 0,025/0,02
7— 8 1 375 X 2300 0,035/0,025
8— 9 2 325 X 2300 0,038/0,025
9— 10 3 325 X 1900 0,038/0,03
11— 12 4 250 X 1400 0,055/0,04
12— 14 5 200 X 1400 0,07 /0,04
16— 18 10 165 X 1400 0,07 /0,04
24— 26 15 *165 X 800 0,07 /0,05
28— 32 20 * 200 X 600 0,06 /0,045
35— 38 25 80 X 700 0,1 /0,076
70— 75 50 40 X 560 0,18 /0,1
90—100 80 30 X 360 0,25 /0,15
110—120 100 20 X 250 0,25 /0,2

Wtasnos$ci : w tej siatce uzyskuje sie najmniejsze otwory (tkanie pojedyncze) nasze siatki do
mikrofilméw produkujemy w tym splocie Gtadka powierzchnia Dobry dobdr materiatu = silna siatka

Zastosowania : siatki filtracyjne mikronowe : filtry ci$nieniowe do super precyzyjnej filtracji w
systemach sterowanych hydraulicznie, filtry paliwa - krytyczne wykonanie. Grubsze siatki : filtry
ci$nieniowe i prozniowe (prasa filtracyjna np. dla cukrowni, filtry bebnowe i ptytowe), media
porowate w ztozach zawiesinowych.
Gléwnie stosowany materiat : stal nierdzewna, stal monela

_ SIATKA O SPLOCIE
PEOCIENNYM HOLENDERSKIM

Wspdtczynnik Wspdtczynnik Specyfikacja Srednica
Absolutny Nominalny Osnowa / Watek o Dru/tuw ok
w mikronach w mikronach Oczko snow?nm aie
40— 45 35 80 X 400 0,125/0,071
58— 63 40 50 X 250 0,14 /0,112
70— 75 55 40 X 200 0,18 /0,14
95—105 65 30 X 150 0,23 /0,18
115—125 80 24 X 110 0,36 /0,26
150—160 100 20 X 150 0,25 /0,18
220—240 150 14 X 88 0,5 /0,33
270—290 200 12X 64 0,6 /0,42
320—340 250 8X 85 0,36 /0,32

Wtasnosci : dobre wspétczynniki przelewu, mat

strukturalna

Zastosowanie : filtry ci$nieniowe, prézniowe, wiece filtracyjne. ) o
Gtéwnie stosowany materiat : stal nierdzewna, fosfor-braz, monel, mosigdz, miedz.

y spadek cisnienia powierzchnia jest nieco




SIATKA DUPLEX

ININENENEN RSN

Wspbétczynnik Wspétezynnik
Absolutny Nominalny Zastosowanie
w mikronach w mikronach
14-15 8 DUPLEX 15
17-19 10 DUPLEX 20
27-30 20 DUPLEX 30
35-40 30 DUPLEX 35
43-48 35 DUPLEX 45
60—65 50 DUPLEX 60
75-80 65 DUPLEX 75

Wiasnos$ci : dobry wspétczynnik przeptywu, odpowiedni do wysokich obciazen mechanicznych,
powierzchnia lekko strukturalna.
Zastosowanie : filtry ci$nieniowe, prézniowe, $wiece filtracyjne.

Gléwnie stosowany materiat : stal nierdzewna

|
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Wspétczynnik Wspdtczynnik
Absolutny Nominalny Zastosowanie

w mikronach w mikronach
15-17 BETAMESH 15
18-22 BETAMESH 20
22-26 BETAMESH 25
27-31 BETAMESH 30
30-34 no nominal rating BETAMESH 35
34-38 BETAMESH 40
42-48 BETAMESH 50
52-58 BETAMESH 60
6674 BETAMESH 75
81-89 BETAMESH 90

Wiasno$¢i : w poréwnaniu z innymi istniejgcymi siatkami BETAMESH ma znacznie wyzsze wspdiczynniki przelewu i wysoka zdolno$é

tolerancji zanieczyszczen przy danym wskazniku retencji. Znakomite wtasnoéci ptukania.

Zastosowanie : do zabezpieczenia dysz sterujgcych i wtryskowych, takze tozysk, ogélnie dla systeméw olejowych, paliwowych oraz inne
zastosowania gdzie wymagana jest podwyzszona tolerancja zanieczyszczen | wyzsze wskazniki przelewu.

SIATKA ROBUSTA

Wspétezynnik Wspétczynnik Specyfikacja Slgdr;ica
Absolutny Nominalny Osnowa / Watek utd
w mikronach w mikronach Oczko Osnow;r/n Watek
14— 14 10 850 X 155 0,03 /0,1
18— 21 15 720 X 150 0,035/0,11
23— 26 20 600 X 125 0,042/0,125
35— 38 25 600 X 100 0,042/0,14
54— 60 40 280 X 70 0,09 /0,21
56— 62 50 * 400 X 125 0,066/0,1
65— 72 60 175 X 50 0,145/0,3
95—105 80 130 X 35 0,20 /0,40
110—125 100 140 X 40 0,19 /0,38

Wtasnos$ci : bardzo wysokie wspétczynniki przeptywu dzieki wielkie] porowato$ci. Siatka poréwnywalna ze splotem ptéciennym siatki
holenderskiej, ale jest odpowiednia do duzych obcigzen mechanicznych dzieki bardziej jedrnorodnemu przekrojowi materiatu w obu

kierunkach.

Zastosowanie : filtry ciSnieniowe prézniowe, Swiece filtracyjne, filtry studniowe
Gloéwnie stosowany materiat : stal nierdzewna ’
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